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Naprawy wykonywane ekologiczną
metodą potokową

Wbudowanie warstwy ochronnej torowiska przy użyciu maszyn torowych oraz obróbka
wstępna tłucznia

Najważniejsze cechy

Wbudowanie warstwy nośnej przy wykorzystaniu maszyny torowej
przy czynnym torze sąsiednim

Czyszczenie podsypki tłuczniowej z wydajnym wybraniem
materiału i trzystopniowym przesiewaniem tłucznia

Obróbka wstępna tłucznia poprawia jakość oczyszczanego
tłucznia

Wydajne wykorzystanie zamknięć torowych dzięki
zintegrowanemu doprowadzaniu czystego tłucznia

Zintegrowane podbijanie toru w celu poprawy geometrii toru
bezpośrednio po remoncie

Grubość warstwy ochronnej torowiska oraz podsypki tłuczniowej
sprawdza się przy użyciu laserowego systemu pomiarowego

Plasser FormationLiner 5120 N/P/T

Szerokość toru 1 435 mm

Długość ze zderzakami 181 630 mm

Szerokość 3 200 mm

Wysokość nad powierzchnią
toczną szyny 4 650 mm

Największy wewnętrzny
rozstaw osi (po doczepieniu
do składu pociągu)

20 000 mm

Masa 700 t

Całkowita moc silnika 2 000 kW

Max.prędkość jazdy
napęd własny/pojazd
ciągnięty

5 / 100 km/h*

Klasa linii D4 EN 15528

Skrajnia pojazdu G2 EN 15273

*) z zastrzeżeniem przestrzegania przepisów dot. użytkowania, czyli eksploatacji,
konserwacji i transportowania oraz właściwych postanowień w sprawie uzyskania
zezwoleń.
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Standardowe wyposażenie
5 generatorów prądu z silnikami wysokoprężnymi
Maszyna składa się z siedmiu części z 16 osiami napędnymi i 9 osiami
tocznymi
Przenośniki taśmowe do wybierania podsypki tłuczniowej, do
transportowania odsiewek po czyszczeniu tłucznia, ponownego
transportowania oczyszczonego tłucznia, odprowadzenia wybranego
urobku podłoża oraz doprowadzenia materiału warstwy ochronnej
torowiska i czystego tłucznia
Wychylny podajnik taśmowy odsiewek
Przesiewacz wibracyjny do oczyszczania podsypki tłuczniowej
Użycie przesiewacza wibracyjnego zależnie od zapotrzebowania
Obróbka i przygotowanie tłucznia w przesiewaczu wstępnym,
separatorze metalu i kruszarce
Urządzenie do wybierania podsypki
Urządzenie podnosząco-przesuwające
Człon wybierakowy z przesuwanym wzdłużnie mostkiem wózka
Urządzenie do wyrównywania podtorza
Urządzenie do rozwijania geowłókniny
Urządzenie do rozprowadzania i równania tłucznia oraz zagęszczarka do
materiału warstwy ochronnej
Urządzenia do zasypywania tłuczniem
Urządzenie podbijające (przesuwany podłużnie agregat podbijający
jednopodkładowy, zespół podnosząco-nasuwający, trzypunktowy system
pomiaru geometrii toru)
Kabina z warsztatem i pomieszczeniem socjalnym
Układ sterowania maszyną P-IC (Plasser IntelligentControl)
2 zestawy generatora do obsługi układu sterowania maszyną i oświetlenia

Wyposażenie dodatkowe
Wspomagany laserowo pomiar kontrolny wysokości wbudowywanej
warstwy ochronnej torowiska oraz podsypki tłucznia
Elektroniczny rejestrator pomiarów DRP
Georadar
Urządzenie zapobiegające pyleniu wraz ze zbiornikiem na wodę o
pojemności 3 000 l
Interkom bezprzewodowy
Plasser Datamatic
Wstępne podgrzewanie ukadu roboczego
Automatyczny system ostrzegawczy
Klimatyzacja
Ogrzewanie
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